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Verf frhren xur HersteHuno von TVockenextrahten 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Hersteliung von Trocken- 
extrakten. 

Extrakte aus Pflanzen Oder Pflanzenteflen werden im Lebensmitteh und Arz- 

5 neimittelbereich in groSem Umfang eingesetzt. In vielen Fallen ist es sinnvoll, 

© die so erhaitenen Extrakte zu trocknen, urn das Volumen der Extrakte zu redu- 

ce 

y3 zieren. Soweit fur die Weiterverarbeitung des Trockenextraktes weitere Hilfs- 
stoffe benptigt werden, werden diese ublicherweise dem flussigen Extrakt 
zugemischt und diese dann gemeinsarn getrocknet. Je nach geplanter weiterer 
J? 10 Verwendung der so erhaitenen trockenen Produkte konnen sich weitere Verar- 
p beitungsschritte wie z.B. Nassgranulation, Wirbelschichttrocknung, Kompak- 
tierung usw, anschlieSen 

SI Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, ein besonders einfaches Verfahren 

jh? zum Zusatz weiterer Stoffe zu einem zu trocknenden Extrakt bereitzustellen. 

15 ErfindungsgemaB wird die Aufgabe gelost durch ein Verfahren zur Hersteliung 
von Trockenextrakten aus einem flussigen Extrakt und mindestens einem 
weiterem Stoff durch einen Spriihtrocknungsprozess, wobei wahrend des 
Spruhtrocknungsprozesses der mindestens eine weitere Stoff in trockener 
Form dem Spriihtrocknungsprozess zugesetzt wird. 

20 Die durch das Verspruhen entstehenden feuchten Extrakttropfchen vermischen 
sich mit dem mindestens einen weiteren Stoff und werden auf dem gemeinsa- 
men Weg durch den Spruhtrockner getrocknet. Die Restfeuchte liegt dabei im 
allgemeinen unter 5%. 

Uberraschenderweise kann auf diesem Weg ein homogenes, frei flieSendes 
25 Pulver erhaitenen werden, das beispielsweise direkt zur Tablettierung verwen- 
det werden kann. Dieses Produkt ist sowohl der gemeinsamen Trocknung einer 
Losung von Extrakt und Hiifsstoff als auch dem Zusatz des Hilfsstoffes zum 
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getrockneten Extrakt in den galenischen EJgenschaften, insbesondere der 
Tablettierungseigenschaft Qberlegen, Dadurch kann der Hilfsstoffanteii gegen- 
uber konventionellen Verfahren erheblich reduziert werden, so dass bei glei- 
cher Wirkstoffbeladung kleinere Tabletten bzw. mehr Wirkstoff in vorgegebene 
5 TablettengroBen einzubringen ist. 

Besonders geeignet ist das Verfahren, wenn es sich bei dem flussigen Extrakt 
um den Extrakt einer Arzneipflanze handelt, deren Extrakt in Tablettenform 
verabreicht werden soli. 

Der mindestens eine weitere Stoff ist dann ein galenischer Hilfsstoff. Galeni- 
10 sche Hilfsstoffe sind dem Fachmann bekannt. Es kann sich dabei beispielweise 
um Lactose, Maltodextrin, Dextrin, Trockenglucose, Starke, mikrokristailine 
Cellulose, verkieseite mikrokristailine Cellulose, Povidone®, Polyethylenglycol, 
Calciumphosphat, Magnesiumstearat, gefallte Kieselsaure, gefalltes Siliziumdi- 
oxid, hochdisperses Sllizlumdioxid, Sorbitol, Mannitol oder Mischungen hiervon 
15 handeln. 

Die TeilchengroSe des eingesetzten weiteren Stoffes ist von geringerer Bedeu- 
tung. Geeignete TeilchengroBen liegen im Bereich von 1 bis 500 ym. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren fuhrt zu einer Anhaftung der Hilfsstoffe an den 
Extrakten. Daher ist der so erhaltliche Trockenextrakt ebenfalls Gegenstand der 
20 Erfindung, ebenso wie ein Arzneimittel, das den erfindungsgemaBen Trockenex- 
trakt enthalt. 

Bevorzugt handelt es sich bei dem erfindungsgemaBen Arzneimittel um ein Arz- 
neimittel in Tablettenform. 

Zur Durchfuhrung des Verfahrens kann eine ubliche Spruhtrocknungsanlage 
25 verwendet werden, bei der der fliissige Extrakt in ein Spruhturm gebracht wird, 
in dem gleichzeitig Trocknungsluft eingespeist wird. Durch das Spruhen in einen 
HeiBluffcstrom werden die flussigen Produkte innerhalb von Sekunden oder Se- 
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kundenbruchteilen schnell und schonend getrocknet. Der zu trocknende fiussige 
Extrakt enthalt typischerweise 5 bis 70% Trockensubstanz und wird mit einem 
Druck im Bereich von 10 bis 150 bar uber ein oder mehrere Hochdruckdiisen in 
den Spruhturm eingefuhrt. Qblicherweise liegt die Temperatur der eingespeisten 
Trocknungsluft zwischen 120 und 350°C Beim erfindungsgemaBen Verfahren 
wird der trockene weitere Stoff oder eine Mischung von solchen Stoffen mittels 
einer Blasfdrderung ebenfalls in den Spruhtrocknungsturm, bevorzugt in der 
Nahe der Spruhdusen fur den Flussigextrakt, eingebracht. 

Beispielsweise konnte der Aufbau wie fblgt sein: 

In einem Vorlagebehalter befindetsich flussiger Extrakt. An einer zweiten Stelle 
befindet sich eine Dosierwaage mit dern erfindungsgemaS eingesetzten weiteren 
Stoff in trockener Form. Der Flussigextrakt wird mittels einer Pumpe uber Hoch- 
druckdusen zusammen mit dem feingepulvetten weiteren Stoff am Kopf des 
spruhturms eingespruht. HeiBe Luft wird von unten in den Spruhturm einge- 
fuhrt. Die Abluft tritt am oberen Ende des Spruhturms aus und wird gegebe- 
nenfalls zu einem Wairmetauscher abgefuhrt Das getrocknete Produkt wird am 
unteren Ende des Spruhturms auf ein Rutteibett gefuhrt und in den weiteren 
Produktionsprozess eingefiihrt. Alternativ kann das Produkt auch in einen Zyklon 
gefuhrt werden. 

Eeispiele 
Beispiei 1 

146,5 kg Johanniskrautextrakt mit 47,8% Trockensubstanz wurden mit 30,00 
kg verkieseiter mikrokristalliner Cellulose bei 210°C Lufteintrittstemperatur 
und 40 bar Dusendruck spruhgetrocknet. Es resultierten 93,6 kg Trockenpro- 
dukt 
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Beispiel 2 , 

5236.8 kg Johanniskrautextrakt mit 38% Trockensubstanz warden mit 104,6 
kg hochdispersem Siliciumdioxid bei 200°C Lufteintrittstemperatur und 90 bar 
Dusendruck spruhgetrocknet. Es resultierten 2065,8 kg Trockenprodukt. 

Beispiel 3 

1819.9 kg Riesengoldrutenextrakt mit 30% Trockensubstanz wurden mit 221,7 
kg Maltodextrin und 23,4 kg hochdispersem Siliciumdioxid bei 215°C Luftein- 
trittstemperatur und 45 bar Dusendruck spruhgetrocknet. Es resultierten 
733,6 kg Trockenprodukt 

Beispiel 4 

1640,00 kg Baldrianwurzelextrakt mit 51,8% Trockensubstanz wurden mit 
332,00 kg Trockenglukose und 48,6. .kg hochdispersem Siliciumdioxid bei 
230°C Lufteintrittstemperatur und 80 bar Dusendruck spruhgetrocknet. Es 
resultierten 1142,8 kg Trockenprodukt 

Beispiel 5 

658,5 kg Brennessejwurzelextrakt mit 32% Trockensubstanz wurde mit 52,7 
kg Lactose bei 220°C Lufteintrittstemperatur und 50 bar Dusendruck spruhge- 
trocknet. Es resultierten 262,4 kg Trockenprodukt. 
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Patentansoruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Trockenextrakten aus einem flussigen Extrakt 
und mindestens einem weiterem Stoff durch einen Spruhtrocknungsprozess, 
dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des Spruhtrocknungsprozesses der 
mindestens eine weiterer Stoff in trockener Form dem Spruhtrocknungspro- 
zess zugesetzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem 
flussigen Extrakt um den Extrakt einer Arzneipflanze handelt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der min- 
destens eine weitere Stoff ein galenischer HilfsstofiF ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Hilfsstoff aus- 
gewahlt wird aus der Gruppe Lactose, Maltodextrin, Dextrin, Trockenglucose, 
Starke, mikrokristalline Cellulose, verkieselte mikrokristalline Cellulose, Povi- 
done®, Polyethylenglycol, Calciurriphosphat, Magnesiumstearat, gefallte Kie- 
selsaure, gefalltes Siliziumdioxid, hochdisperses Siliziumdioxid, Sorbitol, Man- 
nitol und Mischung davon ausgewahlte wird. 

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die TeilchengroBe des mindestens einen weiteren Stoffes im 
Bereich von 1 bis 500 pm Hegt. 

6. Trockenextrakt, erhaltlich durch ein Verfahren nach einem der Anspruche 1 
bis 5. 

7. Arzneimittel, insbesondere Tablette, enthaltend einen Troc ken extrakt nach 
Anspruch 6. 
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Zusammgnfassung 

Das Verfahren zur Herstellung von Trockenextrakten aus einem flussigen Ex- 
trakt und mindestens einem weiterem Staff durch einen SprQhtrocknungspro- 
zess erfolgt dadurch, dass wahrend des Spruhtrocknungsprozesses der min- 
destens eine weiterer Stoff in trockener Form dem Spruhtrocknungsprozess 
zugesetzt wird. 



